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 ثِ ًبم خذا

 استبًذاسد ایشاى یهلآضٌبیی ثب سبصهبى 

ٔ  ضاتهموط  ٍ لوَاً٘ي  اصلاح لبًَى3 هبزٓ  ثٌسٗه هَجت ثِ استبًساضزاٗطاى ٖهلسبظهبى  ٖ  ٍ تحم٘موبت  اسوتبًساضز  هؤسسو  صوٌقت

 ضا )ضسوٖ( اٗوطاى  ٖهلاستبًساضزّبٕ  ًطط ٍ تق٘٘ي،تسٍٗي وِ ٍؽ٘فٔ وطَضاست ضسوٖ هطجـ تٌْب 1371هبُ ثْوي هصَةاٗطاى،

 .زاضز فْسُ ثِ

ع ٍ هؤسسوبت  وو ًؾوطاى هطا صوبحت  ،بضضٌبسبى سبظهبىوت اظ وهط ٖفٌ ّٕب َى٘س٘ووّبٕ هرتلف زض ي استبًساضز زض حَظُٗتسٍ

، ٕس٘و ظ تَلٍٗ ثب تَجِ ثِ ضوطا  ٖهلضَز ٍ وَضطٖ ّوگبم ثب هصبلح آگبُ ٍ هطتجظ اًجبم هٖ ٍٕ التصبز ٕس٘، تَلٖ، پژٍّطٖفلو

ٌٌوسگبى،  وٌٌوسگبى، هصوط   وس٘صوبحجبى حوك ٍ ًفوـ، ضوبهل تَل     ٔت آگبّبًوِ ٍ هٌصوفبً  وٍ تجبضٕ است ووِ اظ هطوبض   ٕفٌبٍض

ٖ  ٍ غ٘ط ٖزٍلت ّٕب، ًْبزّب، سبظهبىٍٖ ترصص ٖع فلوووٌٌسگبى، هطاصبزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز َ  ص٘ضوَز. پو  زٍلتٖ حبصول هو س ًٗو

بفت ًؾطّب ٍ ٗضَز ٍ پس اظ زضٖ هطثَط اضسبل ه ّٕب َى٘س٘وٗىًفـ ٍ افضبٕثِ هطاجـ ش ٖاٗطاى ثطإ ًؾطذَاّ ٖولٗاستبًساضزّب

 ( اٗوطاى اوبح ٍ هٌتطوط   ٖ)ضسو ٖهلثِ فٌَاى استبًساضز  ،تٗهطتجظ ثب آى ضضتِ عطح ٍ زض صَضت تصَ ٖهلٔت٘ووطٌْبزّب زض ٘پ

 ضَز.ٖه

ْ ٘و٘ ت ضوَاثظ تق ٗو ً٘ع ثب ضفب صلاحشٕهٌس ٍ  فلالِ ّٕب ِ هؤسسبت ٍ سبظهبىٗ٘ىس استبًساضزّبًَٗ ص٘پ وٌٌوس  ٖ ِ هو ٘و ي ضوسُ ت

ٖ  ٖهلت، ثوِ فٌووَاى اسووتبًساضز ٍٗ زضصووَضت تصووَ ٖثطضسو  ،عووطح ٖهلووزضوو٘توِ   ت، ٘ووي تطتٗضوَز. ثووس  اٗطاًچوبح ٍ هٌتطووط هوو

ِ واستبًساضز هطثَط  ٖهلٔي ٍ زض وو٘تٗتسٍ 5 ضٓاٗطاى ضوب ٖهلاستبًساضز  ضات همطِ ثط اسبس وضَز ٖه ٖتلم ٖولٗ٘استبًساضزّب

 سُ ثبضس.٘ت ضسٗثِ تصَ ضَزٖ ل هى٘تطاٗطاى استبًساضز  ٖهلزض سبظهبى 

(ISO)استبًساضز ٖالولل ي٘سبظهبى ث ٖاصل ٕطاى اظ افضبٗاز استبًساض ٖهلسبظهبى 
ٍ  2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ه ،وو٘سَ٘ى ث٘ي1

(OIML)ضٌبسٖ لبًًَٖ الوللٖ اًساظُ سبظهبى ث٘ي
ٖ    4است ٍ ثِ فٌَاى تٌْب ضاثوظ  3 (CAC)وو٘سوَ٘ى ووسوس غوصاٗ

زض وطوَض   5

ي ٗطوَض، اظ آذوط  وذوبظ   ّٕوب ٕ بظهٌوس ٍ٘ ً ٖلو وظ ٗاٗطاى ضووي تووَجِ ثوِ ضوطا     ٖولٗي استبًساضزّبٗوٌس. زض تسٍ فقبل٘ت هٖ

 ضَز. گ٘طٕ هٖ ثْطُ ٖالولل ي٘ث ٕجْبى ٍ استبًساضزّب ٍٖ صٌقت ٖ، فٌٖفلو ّٕب ططفت٘پ

وٌٌسگبى، حفؼ سولاهت   ت اظ هصط ٗضسُ زض لبًَى، ثطإ حوب ٌٖ٘ث ص٘ي پٗت هَاظٗتَاًس ثب ضفبٖ طاى هٗاستبًساضز ا ٖهلسبظهبى 

اظ  ٖثقضو  ٕ، اجوطا ٍٕ التصوبز  ٖغو ٘هح سوت ٗت هحصوَتت ٍ هلاحؾوبت ظ  ٘و فوٌ٘بى اظ ٘، حصَل اعوٍٖ فوَه ٕفطز ٖوٌٍٗ ا

. ىٌسٗاٗطاى ضا ثطإ هحصَتت تَل٘سٕ زاذل وطَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاتٖ، ثب تصَٗت ضَضإ فبلٖ استبًساضز، اججبض ٖهلاستبًساضزّبٕ 

آى  ٕثٌس ٍ زضجِ ٖصبزضات ٕبتّبواستبًساضز  ٕطَض، اجطاوهحصَتت  ٕثطا ٖالولل ي٘ث ٕتَاًس ثِ هٌؾَض حفؼ ثبظاضّبٖسبظهبى ه

هطوبٍضُ،   ٌٔو ّ٘ب ٍ هؤسسبت فقوبل زض ظه  ٌٌسگبى اظ ذسهبت سبظهبىو ثِ استفبزُ ثرط٘سىٌبى ٘ي ثطإ اعو٘. ّوچٌىٌسٗضا اججبض

ّوب ٍ هطاووع ٍاسوٌجٖ     طگبُٗ، آظهبٖغ٘هح ستٗت ظٗطٗت ٍ هس٘فو٘ت ٗطٗهس ّبٕس٘ستنٍ٘ صسٍضگَاّ ٕع٘، هوٖآهَظش، ثبظضس

ت ٘س صولاح ٗ٘و ّب ٍ هؤسسبت ضا ثط اسبس ضَاثظ ًؾبم تأ بىگًَِ سبظه يٗاستبًساضز ا ٖهلسبظهبى ٍسبٗل سٌجص،  (بل٘جطاسَ٘ى)و

ىٌوس.  ّ٘ب ًؾوبضت ه طز آىىّب افغب ٍ ثط فولت ثِ آى٘س صلاحٌٗ٘بهٔ تأ٘ظ تظم، گَاّٗوٌس ٍ زض صَضت احطاظ ضطا هٖ ٖبثٗطاى اضظٗا

 ٕاضتموب  ٕثوطا  ٕبضثطزوو موبت  ٘بض فلعات گطاًجْب ٍ اًجوبم تحم ٘ي ف٘٘ل سٌجص، تقٗبّب، ٍاسٌجٖ ٍسبٗى ٖالوللي٘ج زستگبُ ثٗتطٍ

 .است سبظهبىي ٗف اٗاٗطاى اظ زٗگط ٍؽب ٖهل ٕسغح استبًساضزّب

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4-Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  



 1395سبل   :)تجذیذًظش اٍل( 12475ایشاى ضوبسٓ  هلیاستبًذاسد 

   

 ز 

 

 کویسیَى فٌی تذٍیي استبًذاسد

 «ایسبچوِثلک کشثيگَشد تؼییي هقذاس  –ثلک )دٍدُ( کشثي »

 (اٍل تجذیذًظش)

 سوت ٍ/یب هحل اضتغبل: سئیس:

 صسٗمِ، سلغبًٖ

 (وبضضٌبسٖ اضضس هٌْسسٖ پل٘وط)

 پژٍّطگبُ پل٘وط ٍ پتطٍض٘وٖ

  

  دثیش:

 سَسي، پَضاسوبف٘ل

 (وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ تجعِٗ)

 پژٍّطگبُ استبًساضز

  

  )اسبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب(اػضب:

 اصغطفلٖ، ثبثبٖٗ

 (وبضضٌبسٖ هٌْسسٖ پل٘وط)

 ضطوت ٗعز تبٗط

  

 اه٘س، ظازُثسبن

 (وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ آلٖ)

 ضطوت وطثي اٗطاى

  

 هحوس، تحص٘لٖ

 (وبضضٌبسٖ ض٘وٖ وبضثطزٕ)

 ضطوت وطثي س٘وطك

  

 غلاهطضب، جلالٖ

 (وبضضٌبسٖ اضضس هٌْسسٖ پل٘وط)

 ثبضظ گطٍُ صٌقتٖ

  

 هطاز، حسًٌَس

 (وبضضٌبسٖ هٌْسسٖ پل٘وط)

 ضطوت تست٘ه پبضس

  

 حسي، ظًگبًِ

 (وبضضٌبسٖ هٌْسسٖ ض٘وٖ)

                                                              سبتضًٍس، ظّطُ

 )وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ هقسًٖ(

 

 

 

 ضطوت وطثي س٘وطك

 

 پژٍّطگبُ استبًساضز
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 )اسبهٖ ثِ تطت٘ت حطٍ  الفجب(:اػضب

 هْسب                                                            ، ًژازضبزاثٖ

 ض٘وٖ هقسًٖ()وبضضٌبسٖ اضضس 

 وبهج٘ع، ضٌْٖ

 (وبضضٌبسٖ هٌْسسٖ ض٘وٖ)

 هحوس، ض٘بٖٗ

 )وبضضٌبسٖ هٌْسسٖ ض٘وٖ(

 فبعوِ                                                           ، غفبضظازُ

 (وبضثطزٕ)وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ 

 هحوس                                                           ، فبعوٖ

 (هٌْسسٖ ض٘وٖ)وبضضٌبسٖ 

 فطسب                                                           ، فتَحٖ

 (ض٘وٖ)وبضضٌبسٖ 

 هطتضٖ، پطٍضگللطثبًٖ

 )وبضضٌبسٖ اضضس هٌْسسٖ پل٘وط(

 سوت ٍ/یب هحل اضتغبل:

 فبمزٍزُ ضطوت صٌقتٖ

 

 ضطوت وطثي اٗطاى

 ضطوت وَٗط تبٗط

 پژٍّطگبُ استبًساضز

 

 ضطوت زٍزُ صٌقتٖ پبضس

 

 تست٘ه ضطوت هٌْسسٖ ٍ تحم٘مبت صٌبٗـ

 

 ضطوت اٗطاى تبٗط

 ٍیشاستبس:
 

 ظّطُ، سبتضًٍس

 (وبضضٌبسٖ اضضس ض٘وٖ هقسًٖ)

 پژٍّطگبُ استبًساضز
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 هٌذسجبت فْشست

 صفحِ ػٌَاى

 ظ گفتبضپ٘ص

 1 وبضثطز ِّس  ٍ زاهٌ  1

 1 هطاجـ العاهٖ  2

 2 ثطزاضًٕوًَِ  3

 2 اّو٘ت ٍ وبضثطز  4

 2 شضات ضٗع -ضٍش الف  4-1

 2 شضات حبصل اظ سبٗص -ضٍش ة  4-2

 2 اصَل آظهَى  5

 2 شضات ضٗع -ضٍش الف  5-1

 2 شضات حبصل اظ سبٗص -ضٍش ة  5-2

 3 ٍسبٗل  6

 3 آظهَىضٍش اجطإ   7

 3 شضات ضٗع )ضٍش الف( ٍ شضات حبصل اظ سبٗص )ضٍش ة(   7-1

 4 ضٗعشضات  -ضٍش ة   7-2

 4 شضات حبصل اظ سبٗص -ضٍش ة   7-3
 4 هحبسجبت  8

 4 همساض شضات ضٗع  8-1
 5 همساض شضات حبصل اظ سبٗص  8-2  
 5 گعاضش آظهَى  9

 6 آظهَى(زٌّسُ )زلت ٍ اضٗجٖ ضٍش پَ٘ست الف  آگبّٖ
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 گفتبس پیص

سٍٗي ت 1388ثبض زض سبل وِ ًرست٘ي« إثله سباوِوطثيگطَز تق٘٘ي همساض  -ثله )زٍزُ(وطثي»استبًساضز 

ثبض هَضز اٍل٘ي ّبٕ هطثَط ثطإٍ هٌتطط ضس، ثط اسبس پ٘طٌْبزّبٕ زضٗبفتٖ ٍ ثطضسٖ ٍ تأٗ٘س وو٘سَ٘ى

ّعاض ٍ پبًصس ٍ ّفتبز ٍ ًْو٘ي اجلاسِ٘ وو٘تٔ هلٖ استبًساضز صٌبٗـ ض٘و٘بٖٗ زض ٗهتجسٗسًؾط لطاض گطفت ٍ 

لبًَى اصلاح لَاً٘ي ٍ  3تصَٗت ضس. اٌٗه اٗي استبًساضز ثِ استٌبز ثٌس ٗه هبزٓ  17/12/95ٍ پل٘وط هَضخ 

، ثِ فٌَاى استبًساضز هلٖ اٗطاى 1371وي هبُ ٍ تحم٘مبت صٌقتٖ اٗطاى، هصَة ثْ استبًساضزهمطضات هؤسسِ 

 ضَز. هٌتطط هٖ

سبذتبض ٍ ضَ٘ٓ  -)استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى 5استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ثط اسبس استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ 

ّبٕ هلٖ ٍ جْبًٖ زض ظهٌِ٘ تحَتت ٍ پ٘ططفت ثبحفؼ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ  ثطإ ضًَس.ًگبضش( تسٍٗي هٖ

س ضس ٍ ّط پ٘طٌْبزٕ وِ ٌلعٍم تجسٗسًؾط ذَاّ صَضتاٗطاى زض  هلّٖبٕ فلَم ٍ ذسهبت، استبًساضزصٌبٗـ، 

لطاض  تَجًِؾط زض وو٘سَ٘ى فٌٖ هطثَط هَضزاٗي استبًساضزّب اضائِ ضَز، ٌّگبم تجسٗس تىو٘لثطإ اصلاح ٍ 

 طاى استفبزُ وطز.ٌبثطاٗي، ثبٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تجسٗسًؾط استبًساضزّبٕ هلٖ اٗث ذَاّس گطفت.

 ضَز.هٖ 1388  : سبل 12475اٗي استبًساضز جبٗگعٗي استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضٓ 

 هٌجـ ٍ هأذصٕ وِ ثطإ تِْ٘ ٍ تسٍٗي اٗي استبًساضز هَضز استفبزُ لطاض گطفتِ ثِ ضطح ظٗط است:

ASTM D 1508 : 2012, Standard Test Method for Carbon Black - Pelleted Fines and Attrition 
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 ایثلک سبچوِکشثيگَشد تؼییي هقذاس  –کشثي ثلک )دٍدُ( 

 

صَست هَاجِْ ثب چٌیي هَاسدی، است. دسدس ایي استبًذاسد توبم هَاسد ایوٌی ٍ ثْذاضتی دسج ًطذُ –ّطذاس 

 استبًذاسد است.هسئَلیت ثشقشاسی ضشایط ثْذاضت ٍ ایوٌی هٌبست ٍ اجشای آى ثشػْذُ کبسثش ایي 

 ّذف ٍ داهٌِ کبسثشد       1

إ است. اٗي استبًساضز ثله سباوِوطثي گطَزگ٘طٕ همساض اٗي استبًساضز، اضاِٗ ضٍش اًساظُّس  اظ تسٍٗي 

 )ضٍش ة( است. 2)ضٍش الف( ٍ شضات حبصل اظ سبٗص 1شضات ضٗعگ٘طٕ اًساظُضبهل 

 هشاجغ الضاهی       2

  ِ ّوب اضجوبؿ زازُ ضوسُ    صوَضت العاهوٖ ثوِ آى   زض هطاجـ ظٗط ضَاثغٖ ٍجَز زاضز وِ زض هتي اٗي اسوتبًساضز ثو

 ضًَس. تطت٘ت، آى ضَاثظ جعئٖ اظ اٗي استبًساضز هحسَة هٖاست.ثسٗي

ّب ٍ تجسٗسًؾطّبٕ ثقسٕ آى ثطإ ثب شوط تبضٗد اًتطبض اضجبؿ زازُ ضسُ ثبضس، اصلاحِ٘وِ ثِ هطجقٖ زضصَضتٖ

ّوب اضجوبؿ زازُ ضوسُ اسوت،     زض هَضز هطاجقٖ وِ ثسٍى شوط تبضٗد اًتطبض ثِ آى .آٍض ً٘ستاٗي استبًساضز العام

 آٍض است.ّبٕ ثقسٕ ثطإ اٗي استبًساضز العامّوَاضُ آذطٗي تجسٗسًؾط ٍ اصلاحِ٘

 فبزُ اظ هطاجـ ظٗط ثطإ وبضثطز اٗي استبًساضز العاهٖ است:است

، اله ّبٕ آظهَى، تَضٕ فلعٕ، صفحِ فلعٕ هطجه ٍ ٍضق الىتطٍفطهٖ 295استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضُ  2-1

 اًساظُ اسوٖ اطوِ ّب –

  فلِ ّبٕثطزاضٕ اظ هحوَلًِوًَِ -( )زٍزُ ثلهوطثي، 18724استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضُ   2-2

    ثٌسٕثستِ ّبٕثطزاضٕ اظ هحوَلًِوًَِ -( )زٍزُ ثلهوطثي، 18727استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضُ  2-3

ّبٕ اًجَُ وطزى ًوًَِوبّص، اذتلاط ٍ ذطه -( )زٍزُ ثلهوطثي، 18728استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضُ  2-4
 ثطإ آظهَى

2-5 ASTM D 4483, Practice for Evaluating Precision for Test Method Standards in  

      the Rubber and Carbon Black Manufacturing Industries 

                                                 

1- Fines 

2- Attrition 
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 ًوًَِ ثشداسی       3

 18727ٗب استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضُ  18724ثله ثبٗس عجك استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضُ ثطزاضٕ اظ وطثيًوًَِ

 اًجبم ضَز.

 اًجبم زّ٘س. 18728ضا عجك استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضُ ّب وبّص ٍ اذتلاط ًوًَِ

 اّویت ٍ کبسثشد       4

 رسات سیض  -سٍش الف   4-1

ضسى آى ٍ زض ثطذٖ هَاضز ه٘عاى پطاوٌسُ 2، گَطزٕ ثَزى1ثله ثِ لبثل٘ت جبضٕ ضسىهمساض شضات ضٗع وطثي

جبوطزى ثله ٍ ّوچٌ٘ي جبثِضسى وطثيز هتغ٘طّبٕ زٗگط هؤثط ثط پطاوٌسُزل٘ل ٍجَوٌس. ثِاضتجبط پ٘سا هٖ

 وٌٌسُ، تق٘٘ي ضَز.ِ اّو٘ت شضات ضٗع ثبٗس تَسظ هصط آى، زضج

 رسات حبصل اص سبیص  -سٍش ة  4-2

تَاى ثِ ضبذصٖ زست ٗبفت وِ هقط  پبٗساضٕ ثب همبٗسِ زضصس شضات ضٗع ٍ شضات حبصل اظ سبٗص هٖ

، ٌّگبم جبثِ جبٖٗ، حول ٍ ًمل ٍ وبض وطزى ثب وطثي ثله ضس وِ هوىي استسباوِ ّب ٍ همساض شضات ضٗعٕ ثب

 حبصل ضَز. ّباظ ترطٗت سباوِ

 اصَل آصهَى       5

 رسات سیض  -سٍش الف   5-1

ِ  ضٗرتِ ضسُ ٍ ثِ m 125ثله زضٍى اله همساضٕ وطثي   هوست  ٍس٘لِ تىبى زٌّسُ هىبً٘ىٖ ٗب اضتقبضوٖ، ثو

min  5 ٖإ، وِ اظ اله فجوَض  ّبٕ غ٘طسباوِ، گطز ٍ وطثي ثلهّبٕ سباوِّب، تىِضَز. سباوِتىبى زازُ ه

 ضَز.فٌَاى شضات ضٗع، ثطحست زضصس ث٘بى هٖوٌس، ثِهٖ

 رسات حبصل اص سبیص  -سٍش ة   5-2

ّب ٗب شضات حبصل اظ سبٗص، ضَز تب همساض ترطٗت گلَلِزٗگط، تىبى زازُ هٖ min15 هست ثِ 1-5ًوًَِ ثٌس  

 ضَز.اضبفٖ، تق٘٘ي ضَز. شضات حبصل اظ سبٗص ثطحست زضصس ث٘بى هٖزض اثط اٗي تىبى 

                                                 

1- Flowability 

2- Dustiness 
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 ٍسبیل       6

 هکبًیکی یب استؼبضی الکدٌّذُ تکبى   6-1

  295، عجك استبًساضز هلٖ اٗطاى ضوبضُ mm 25ٍ اضتفبؿ  mm 200ثب لغط  m 125اله  6 ّب،الک  6-2

 فسز 5ّبی جذا کٌٌذُ الک، سیٌی   6-3

 یٌی صیش الکدسپَش ٍ س   6-4

 (Riffle)سیفل کٌٌذُ ًوًَِ تقسین   6-5

 g 1/0ثب حسبس٘ت  تشاصٍ،   6-6

 قبضق ثضسگ یب هلاقِ کَچک   6-7

 آصهَى اجشای سٍش       7

 رسات سیض )سٍش الف( ٍ رسات حبصل اص سبیص )سٍش ة(   7-1

 سٌٖ٘ جسا وٌٌسُ ّط اله ضا ظٗط اله هطثَط لطاض زّ٘س.  7-1-1

 ثله زضٍى تمس٘ن وٌٌسُ ضٗفل، ثطزاضٗس.ضا اظ فوك وطثي g 0/25ًوًَِ ّبٖٗ ثِ ٍظى   7-1-2

ذبضج ضسُ ٍ شضات  ،ثله اظ ؽط ، ثطإ ٍظى وطزى، وبض زضستٖ ً٘ست ظٗطا شضات زضضتذبلٖ وطزى هستم٘ن وطثي –یبدآٍسی 

 فوك، ثطزاضتِ ضَز.هبًس. ثٌبثطاٗي ثْتط است ًوًَِ اظ ضٗع ٍ شضات حبصل اظ سبٗص، زض ؽط  ثبلٖ هٖ

 ( ضا ثِ ٗه اله  هٌتمل وٌ٘س.2-1-7ّط ٗه اظ ًوًَِ ّب )ثٌس   7-1-3

تَاًس آظهَى ضَز. زض ثطذٖ هَاضز هَلق٘ت هبزُ ٗب ًوًَِ هرتلف هٖ 6ضَز، سطٕ اله استفبزُ هٖ 6وِ ّط ٍلتٖ -یبدآٍسی

ضَز. ثِ ّو٘ي زل٘ل، ثطإ شضات ضٗع ث٘طتطٕ حبصل هٖ ّبٕ ثبتتط،وِ اظ سٌٖ٘عَضٕگصاضز، ثِسٌٖ٘ ثط ًت٘جِ آظهَى تأث٘ط هٖ

 ( اًتربة ضًَس.4 ٗب 3ّبٕ ٍسغٖ )سٌٖ٘ آظهَى هطجـ، ثبٗس سٌٖ٘

ّن لطاض زّ٘س. پس اظ گصاضتي زضپَش، ّطٗه، ضٍٕ ّبٕ هحتَٕ ًوًَِ ضا ّوطاُ سٌٖ٘ هطثَط ثِاله  7-1-4

زٌّسُ اضتقبضٖ ثِ زستَضالقول طزى ثب تىبى( هحىن وٌ٘س. ثطإ وبضو1-6زٌّسُ )ثٌس ّب ضا ضٍٕ تىبىآى

وٌس ثبٗس زاهٌِ اضتقبش وبض هٖ vpm 3600زٌّسُ اضتقبضٖ وِ زض سبظًسُ زستگبُ هطاجقِ وٌ٘س. ثطإ تىبى
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mm 3/1 هوىي است زض اٗي ٗب زاضإ همبزٗط ون پًَ٘سُ 1پًَ٘سُّبٕ فبلس ثلهاًتربة ضَز. الجتِ، وطثي ،

سبٗص ث٘طتطٕ زاضتِ ثبضٌس. زض اٌ٘ي هَاضزٕ هسئَل٘ت تق٘٘ي زاهٌِ اضتقبش  زاهٌِ اضتقبش، شضات حبصل اظ

 زٌّسُ، ثطفْسُ وبضثط است.هتٌبست ثب تىبى

ضَز ٍ هوىي است ثبٗس ثِ اٗي ًىتِ تَجِ ضَز وِ تغ٘٘ط زازى زاهٌِ اضتقبش ثطإ هَاز استبًساضز تَصِ٘ ًوٖ

 ثبفث ثطٍظ ذغب زض ًتبٗج ضَز.

 وبض وٌس. زض اٗي هست اىص ّن ثبٗس وبض وٌس. min 5ٍضي وطزُ، ثگصاضٗس زٌّسُ ضا ضتىبى  7-1-5

ثله هَجَز زضٍى ّط سٌٖ٘ ضا زٌّسُ ثطزاضتِ ٍ وطثيهجوَفِ اله، سٌٖ٘ ٍ زضپَش ضا اظ ضٍٕ تىبى  7-1-6

 (.WFٍظى وٌ٘س ) g 1/0ثب تمطٗت 

ظٗي هَاز ثبل٘وبًسُ زض سٌٖ٘ ً٘ست آًْب ضا زٍض اگط تٌْب آظهَى شضات حبصل اظ سبٗص هَضزًؾط ثبضس، ً٘بظٕ ثِ تَ -یبدآٍسی

 ثطٗعٗس.

 رسات سیض -سٍش الف   7-2

( 6-1-7ثله هَجَز زض سٌٖ٘ )ثٌس وِ تٌْب آظهَى شضات ضٗع هَضزًؾط ثبضس اظ جطم وطثيزض صَضتٖ  7-2-1
 ّب ضا ذبلٖ ٍ ثطإ آظهَى ثقسٕ تو٘ع وٌ٘س.استفبزُ وٌ٘س. اله

زاضتِ ٍ شضات ضٗع زضٍى هبًسُ ضٍٕ اله ضا ًگِّبٕ ثبلٖاظ سبٗص هَضزًؾط ثبضس، سباوِ اگط آظهَى شضات حبصل -یبدآٍسی
 سٌٖ٘ ضا زٍض ثطٗعٗس. 

 رسات حبصل اص سبیص -سٍش ة   7-3

ّن لطاض زازُ ٍ پس اظ ٗه ضٍٕ ( ضا ّوطاُ سٌٖ٘ هطثَط ثِ ّط6-1-7ثله )ثٌس ّبٕ حبٍٕ وطثياله  7-3-1
 وٌس، تىبى زّ٘س.وِ اىص آى وبض هٖحبلٖزٌّسُ، زضزٗگط، ثب تىبى min 15هست گصاضتي زضپَش، ثِ

ثله هَجَز زض ّط سٌٖ٘ ضا ثب هجوَفِ اله، سٌٖ٘ ٍ زضپَش ضا اظ ضٍٕ تىبى زٌّسُ ثطزاضتِ ٍ وطثي  7-3-2
 (.WAٍظى وٌ٘س) g 1/0تمطٗت 

 ّب ضا ذبلٖ وطزُ ٍ ثطإ آظهَى ثقسٕ تو٘ع وٌ٘س.ّوِ اله  7-3-3

 هحبسجبت       8

 ( هحبسجِ وٌ٘س.1اظ هقبزلِ ) 1/0همساض شضات ضٗع ضا ثب تمطٗت %  8-1

                                                 

1- Binder 
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(1)                                                 100 × F = (WF/S)        

 وِ زض آى:

F  شضات ضٗع ، ثِ زضصس )وسطجطهٖ(؛ 

WF  ثله زضٍى سٌٖ٘ ثقس اظ جطم وطثيmin 5 تىبى زازى، ثِ گطم؛ 

S  ثله هَضز آظهَى، ثِ گطم.وطثي جطم 

 ( هحبسجِ وٌ٘س. 2اظ هقبزلِ ) 1/0همساض شضات حبصل اظ سبٗص ضا ثب تمطٗت %  8-2

    (2         )                                       100 × A=(WA/S)   

 وِ زض آى:

A  شضات حبصل اظ سبٗص، ثِ زضصس )وسطجطهٖ(؛ 

WA  ثله زضٍى سٌٖ٘ ثقس اظ جطم وطثيmin 20 تىبى زازى، ثِ گطم؛ 

S  ثله هَضز آظهَى، ثِ گطم.جطم وطثي 

 گضاسش آصهَى       9

 گعاضش آظهَى ثبٗس ضبهل هَاضز ظٗط ثبضس :

 هطخصبت کبهل ًوًَِ   9-1

 اسجبع ثِ ضوبسُ ایي استبًذاسد هلی   9-2

 صهبى تکبى دادىهذت   9-3

 )رسات سیض ٍ/یب رسات حبصل اص سبیص(آصهَى اًجبم ضذُ    9-4

 1/0ًتبیج ثِ دست آهذُ، ثب تقشیت %  9-5

 تبسیخ اًجبم آصهَى   9-6

 

 

 

 



 1395سبل   :)تجذیذًظش اٍل( 12475ایشاى ضوبسٓ  هلیاستبًذاسد 

   

6 
 

 پیَست الف

 (دٌّذُآگبّی)

 سٍش آصهَى 1دقت ٍ اسیجی

تِْ٘ ضسُ است. ثطإ جعٗ٘بت آهبضٕ ث٘طتط ثِ   ASTM D 4483زلت اٗي آظهَى ثطاسبس استبًساضز   1-الف
 آى استبًساضز هطاجقِ وٌ٘س.

گ٘طٕ شضات ضٗع ٍ شضات حبصل اظ ًتبٗج زلت اضاِٗ ضسُ زض اٗي استبًساضز، تروٌٖ٘ اظ زلت ثطإ اًساظُ  2-الف
بض گطفتِ وإ اظ هَاز، ثِوِ پبضاهتطّبٕ زلت ثطإ پصٗطش ٗب فسم پصٗطش آظهَى زستِسبٗص است. ثطإ اٗي

 ّبٕ اظهَى تَافك ضسُ، اثجبت ضسُ ثبضس.ّب ثطإ آى هَاز ٍ ضٍشضًَس، ثبٗس لبثل استفبزُ ثَزى آى

اجطا ضسُ است. تىطاضپصٗطٕ ٍ تجسٗسپصٗطٕ، هقط   1998زض سبل  1آظهبٗطگبّٖ ًَؿ ٗه ثطًبهِ ث٘ي  3-الف
-ضا زٍثبض زض زٍ ضٍظ هرتلف آظهَى وطزُثله آظهبٗطگبُ، اْبض ًوًَِ وطثي 7هست ّستٌس. ضطاٗظ آظهَى وَتبُ

گ٘طٕ ًطسُ لجَل، اًساظُّبٕ هٌفطز است. همبزٗط اذتلا  لبثلزست آهسُ اظ آظهَىاًس. ًت٘جِ آظهَى همساض ثِ
 ، لحبػ ضسُ است.r  ٍRاست. تغ٘٘طات هطثَط ثِ تفبٍت آظهبٗطگطّب، زض همبزٗط هحبسجِ ضسُ ثطإ 

اضاِٗ ضسُ است. هَاز ثِ تطت٘ت  2-ٍ الف 1-اٗي آظهَى زض جساٍل الفًتبٗج هحبسجبت زلت ثطإ   4-الف
 هطتت ضسُ اًس.« سغح ه٘بًگ٘ي»صقَزٕ 

     إ اظ جسٍل زلت آظهَى ثستگٖ ثِ همبزٗط شضات ضٗع ٗب شضات حبصل اظ سبٗص زاضز. ثب اًتربة هبزُ  5-الف
تَاى زلت آظهَى ضا افساز هطثَط، هٖ ثب ذصَص٘بتٖ ضجِ٘ ثِ ًوًَِ هَضز آظهَى ٍ ذَاًسى 2-ٗب الف 1-الف

 ترو٘ي ظز.

 تکشاسپزیشی   6-الف

تق٘٘ي ضسُ  2-ٗب الف 1-، عجك جسٍل الف(r)ٗب  rتىطاضپصٗطٕ آظهَى شضات ضٗع ٗب شضات حبصل اظ سبٗص، 

است. اگط زٍ ًت٘جِ آظهَى هٌفطز، ث٘ص اظ همبزٗط اٗي زٍ جسٍل ثب ّن اذتلا  زاضتِ ثبضٌس، ثبٗس هطىَن 

 فول آٍضز.ّب السام هٌبست ثِگطفتِ ضسُ ٍ زض هَضز آىزضًؾط 

السام هٌبست هٖ تَاًس ثبظضسٖ ضٍش اجطإ آظهَى ٗب ٍسبٗل، ٗب افلام ٍجَز ٗه اذتلا  فبحص زض ًوًَِ ّب ٍ ...  –یبدآٍسی 

 ثبضس، وِ هٌجط ثِ آى زٍ ًت٘جِ ضسُ است.

 

 تجذیذپزیشی   7-الف

                                                 

1- Precision and Bias 
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تق٘٘ي ضسُ  2-ٗب الف 1-، عجك جسٍل الف(R)ٗب  Rصل اظ سبٗص، تجسٗسپصٗطٕ آظهَى شضات ضٗع ٗب شضات حب
است. اگط زٍ ًت٘جِ آظهَى هٌفطز، ث٘ص اظ همبزٗط اٗي زٍ جسٍل ثب ّن اذتلا  زاضتِ ثبضٌس، ثبٗس هطىَن 

 ّب السام هٌبست ثِ فول آٍضز.زضًؾط گطفتِ ضسُ ٍ زض هَضز آى

 اسیجی   8-الف

حبصل اظ سبٗص ٍجَز ًساضز، ظٗطا همساض ٗب سغح هطرصِ هَضز آظهَى، همبزٗط هطجـ ثطإ شضات ضٗع ٍ شضات 

 تَاًس تق٘٘ي ضَز.هٌحصطاً تَسظ ضٍش آظهَى تقطٗف ضسُ است. ثٌبثطاٗي اضٗجٖ ًوٖ

 زٌّسُ اله اضتقبضٖ، تق٘٘ي ًطسُ است.زلت آظهَى ثب استفبزُ اظ تىبى  9-الف

 ( سٍش آصهَى رسات سیض)%(1دقت )ًَع  -1-جذٍل الف

 هَاد
سطح هیبًگیي 

% 

 ثیي آصهبیطگبّی دسٍى آصهبیطگبّی

Sr r (r) SR R (R) 

C 5/1 31/0 9/0 2/60 51/0 5/1 9/98 

A 2/2 53/0 5/1 2/69 68/0 9/1 4/88 

D 5/4 89/0 5/2 7/55 03/1 9/2 4/64 

B 8/9 87/0 5/2 2/25 91/0 6/2 4/26 

همبزٗط ازغبم 

 ضسُ
5/4 70/0 0/2 8/43 81/0 3/2 1/51 

Sr = ُگ٘طٕاًحطا  استبًساضز تىطاضپصٗطٕ، ثب ٗىبٕ اًساظ 

r = ُگ٘طٕتىطاضپصٗطٕ، ثب ٗىبٕ اًساظ 

(r) = ٖتىطاضپصٗطٕ، زضصس ًسج 

 = SR گ٘طٕپصٗطٕ، ثب ٗىبٕ اًساظُتجسٗساًحطا  استبًساضز 

 = Rگ٘طٕپصٗطٕ، ثب ٗىبٕ اًساظُتجسٗس 

(r) = ٖتجسٗسپصٗطٕ، زضصس ًسج 
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 ( سٍش آصهَى رسات حبصل اص سبیص )%(1)ًَع  دقت -2-جذٍل الف

 هَاد
سطح هیبًگیي 

% 

 ثیي آصهبیطگبّی دسٍى آصهبیطگبّی

Sr r (r) SR R (R) 

B 9/0 14/0 4/0 1/46 24/0 7/0 1/78 

A 9/0 15/0 4/0 2/47 23/0 6/0 6/69 

D 8/1 25/0 7/0 7/39 54/0 5/1 2/85 

C 3/2 19/0 6/0 0/24 61/0 7/1 4/75 

همبزٗط ازغبم 

 ضسُ
5/1 19/0 5/0 7/36 44/0 2/1 8/84 

Sr = ُگ٘طٕاًحطا  استبًساضز تىطاضپصٗطٕ، ثب ٗىبٕ اًساظ 

r = ُگ٘طٕتىطاضپصٗطٕ، ثب ٗىبٕ اًساظ 

(r) = ٖتىطاضپصٗطٕ، زضصس ًسج 

 = SR گ٘طٕپصٗطٕ، ثب ٗىبٕ اًساظُتجسٗساًحطا  استبًساضز 

 = Rگ٘طٕپصٗطٕ، ثب ٗىبٕ اًساظُتجسٗس 

(r) = ٖتجسٗسپصٗطٕ، زضصس ًسج 

 


