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  خذا بِ ًام 

 ساصهاى هلی استاًذاسد ايشاى با آضٌايی

 ي تحمٕمتات  استتاوذاسد  مؤسسّ ممشسات ي لًاوٕه اصلاح لاوًن 3مادِ ٔه تىذ مًجة تٍ أشان صىؼتٓ تحمٕمات ي استاوذاسد مؤسسّ

استتاوذاسدَاْ میتٓ سسستمٓ      وطش ي تذئه تؼٕٕه، يظٕفٍ وٍ است وطًس سسمٓ مشجغ تىُا 1371 ماٌ تُمه مصًب أشان، صىؼتٓ

  .داسد ػُذٌ تٍ سا أشان

تتٍ   29/6/90ديمتٕه جیستٍ ضتًساْ ػتادٓ اداسْ متًس        ي مًسسٍ استاوذاسد ي تحمٕمات صىؼتٓ أشان تٍ مًجة ٔىصذ ي پىجاٌ وام

  جُت  اجشا اتلاؽ ضذٌ است . 24/7/90مًس   35838/206غٕٕش ي عٓ وامٍ ضماسٌ ساصمان میٓ استاوذاسد أشان ت

مؤسستات   ي مشاوتض  وظتشان  صتاحة  ستاصمان ، واسضىاستان   اص مشوة فىٓ َاْ ومٕسًٕن دس مختیف َاْ حًصٌ دس استاوذاسد تذئه

ٓ  مصادح تا َمگام يوًضطٓ ضًد مٓ اوجام مشتثظ ي آگاٌ التصادْ ي تًدٕذْ پژيَطٓ، ػیمٓ، ٍ  تتا  ي میت تًدٕتذْ،   تتٍ ضتشأظ   تًجت

 ي وىىذگان، صادسوىىذگانمصشف تًدٕذوىىذگان، ضامل وفغ، ي حك صاحثان مىصفاوّ ي آگاَاوٍ مطاسوت اص وٍ است تجاسْ ي فىايسْ

ْ  پٕص  .ضًد مٓ حاصل ديدتٓ غٕش ي ديدتٓ َاْ ساصمان وُادَا، تخصصٓ، ي ػیمٓ مشاوض وىىذگان، ياسد ٓ  ؤًس استتاوذاسدَا  میت

 پٕطتىُادَا  ي وظشَا اص دسٔافت پس ي ضًدمٓ اسسال مشتًط فىٓ َاْ ومٕسًٕن اػضاْ ي وفغ رْ مشاجغ تٍ وظشخًآَ تشاْ أشان

 .ضًد مٓ مىتطش ي أشان چاج سسمٓ س میٓ استاوذاسد ػىًان تٍ تصًٔة صًست دس ي عشح سضتٍ آن تا مشتثظ میٓ ومٕتّ دس

ٍ  ضتذٌ  تؼٕتٕه  ضتًاتظ  سػأت تا وٕض صلاح رْ ي مىذ ػلالٍ َاْ مانساص ي مؤسسات وٍ استاوذاسدَأٓ ؤًس پٕص ٓ  تُٕت وىىتذ   مت

ٍ  ، تصتًٔة  دسصًست ي تشسسٓ ي عشح میٓ دسومٕتّ ٓ  استتاوذاسد  ػىتًان  تت ٓ  مىتطتش  ي چتاج  أتشان  میت ،  تتذٔه تشتٕتة    .ضتًد  مت

 میٓ استاوذاسد ومٕتّ دس ي تذئه 5 اسِضم أشان میٓ استاوذاسد دس ضذٌ وًضتٍ مفاد اساس تش وٍ ذوضً مٓ تیمٓ میٓ استاوذاسدَأٓ

 .تاضذ سسٕذٌ تصًٔة تٍ دَذمٓ تطىٕلساصمان میٓ استاوذاسد أشان  وٍ مشتًط

(ISO)استاوذاسد  ادمییٓ تٕه ساصمان اصیٓ اػضاْ اص أشان ساصمان میٓ استاوذاسد
2ادمییٓ ادىتشيتىىٕته   تٕه ومٕسًٕن، 1

(IEC) ي 

3 اوًوٓل ضىاسٓ اوذاصٌ ادمییٓ تٕه ساصمان
(OIML) 4ساتتظ  تىُا تٍ ػىًان ي است

 وتذوس غتزأٓ    ومٕستًٕن  
5
(CAC)وطتًس  دس 

ٍ  ضمه أشان میٓ استاوذاسدَاْ تذئه دس . وىذ مٓ فؼادٕت ٍ  تًجت ٓ  ضتشأظ  تت ْ  ي ویت ْ  وٕاصمىتذ   آختشٔه  اص ، وطتًس  ختاظ  َتا

  .دضًمٓ گٕشْتُشٌ ادمییٓ تٕه استاوذاسدَاْ ي جُان صىؼتٓ ي فىٓ ، ػیمٓ َاْ پٕطشفت

 ي سلامت ، حفظ وىىذگان مصشف اص حمأت تشاْ ، لاوًن دس ضذٌ تٕىٓ پٕص مًاصٔه سػأت تا تًاوذ مٓأشان  ساصمان میٓ استاوذاسد

ْ  أمىٓ ٓ  ي فتشد ٓ  صٔستت  ملاحظتات  ي محصتًتت  وٕفٕتت  اص اعمٕىتان  حصتًل  ، ػمتًم ْ  ي محٕغت ٓ   ، التصتاد  اص اجتشاْ تؼضت

ومأذ.  استاوذاسد، اجثاسْ ػادٓ ضًساْ تصًٔة ات ياسداتٓ، اللام ٔا /ي وطًس داخل تًدٕذْ تمحصًت تشاْ سا أشان میٓ استاوذاسدَاْ

 آن تىذْي دسجٍ صادساتٓ واتَاْ استاوذاسد اجشاْ ، وطًس محصًتت تشاْ ادمییٓ تٕه تاصاسَاْ حفظ مىظًس تٍ تًاوذ مٓ ساصمان 

ٌ  دس صمٕىّ فؼال مؤسسات ي َا ساصمان خذمات اص وىىذگان ٌاستفاد تٍ تخطٕذن اعمٕىان تشاْ َمچىٕه . ومأذ اجثاسْ سا  ، مطتايس

ْ  سٕستت   گًآَ صذيس ي ممٕضْ ، تاصسسٓ ، آمًصش ٓ صٔستت  متذٔشٔت  ي وٕفٕتت  متذٔشٔت  َتا ٌ  ، محٕغت  ي مشاوتض  َتا  آصمأطتگا

 وظتام  ضتًاتظ  استاس  تش سا مؤسسات ي َا ساصمان گًوٍ أه ساصمان میٓ استاوذاسد أشان ، سىجص يسأل   ياسىجٓ وادٕثشاسًٕن س

 َتا  آن ػمیىتشد  تش ي اػغا َا آن تٍ صلاحٕت تإٔٔذ گًإَىامّ ، تصم ضشأظ احشاص صًست دس ي وىذ مٓ اسصٔاتٓ أشان تإٔٔذ صلاحٕت

 اوجتام  ي گشاوثُتا  فیتضات  ػٕتاس  تؼٕٕه ، سىجص يسأل   ياسىجٓ وادٕثشاسًٕن س ، ٔىاَا ادمییٓ تٕه دستگاٌ تشئج . وىذ وظاست مٓ

 . است ساصمان أه يظأف دٔگش اص أشان میٓ استاوذاسدَاْ سغح استماْ تشاْ مٕمات واستشدْتح

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 اسدکویسیَى فٌی تذٍيي استاًذ

 « ّاتَصيع اًذاصُ ساچوِتعییي   -کشبي بلک)دٍدُ( »

 

 سوت ٍ/ يا ًوايٌذگی سئیس : 

 فتًحٓ، فشسا

 س واسضىاسٓ ضٕمٓ واستشدْ  

 ات صىأغ تستٕهممشوض تحمٕ

                                                              

  دبیش :

 پًس ، سًسه اسماػٕل

 س واسضىاسٓ اسضذ ضٕمٓ تجضٍٔ  

 پژيَطگاٌ استاوذاسد

 

  ): س اسامٓ تٍ تشتٕة حشيف ادفثا اعضاء 

 ديست، پشئه                              جؼفشْ وًع

   واسضىاسٓ ضٕمٓ واستشدْس 

 أشان تأشتًدٕذْ  ضشوت 

 

                                                       جلادٓ، غلامشضا                                           

 س واسضىاسٓ اسضذ مُىذسٓ پیٕمش  

 تاسص گشيٌ صىؼتٓ

 

 ضشوت وشته سٕمشؽ                            صوگاوٍ، حسه                                                  

 سواسضىاسٓ مُىذسٓ ضٕمٓ 
 

 پژيَطگاٌ پیٕمش ي پتشيضٕمٓ أشان                                سیغاوٓ، صذٔمٍ                                         

  پیٕمشسواسضىاسٓ اسضذ مُىذسٓ 

 

 پژيَطگاٌ استاوذاسد                      سفٕذْ، تدٍ                                                سىگ

 سواسضىاسٓ اسضذ ضٕمٓ آدٓ 
 

 وژاد، مُساضاداتٓ

   مؼذوٓ س واسضىاسٓ اسضذ ضٕمٓ

 ضشوت صىؼتٓ ديدٌ فام

 

                                                                  ضُىٓ،وامثٕض                                                            

 ضىاسٓ مُىذسٓ ضٕمٓ سواس

 ضشوت وشته أشان

 

 ضٕأٓ، محمذ                                                                                                                    

 سواسضىاسٓ مُىذسٓ ضٕمٓ 

 ضشوت ؤًش تأش
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 فاعمٓ، محمذ                                

 سواسضىاسٓ مُىذسٓ ضٕمٓ 

 ضشوت ديدٌ پاسس   

 
 ساصمان میٓ استاوذاسد أشان                              فش، مُىاص                                           متٕه       

 سواسضىاسٓ اسضذ ضٕمٓ آدٓ         
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 فْشست هٌذسجات

 عٌَاى
 

 صفحِ

 ب استاوذاسد میٓ آضىأٓ تا ساصمان

 ج استاوذاسد تذئه فىٓ ومٕسًٕن

 پٕص گفتاس

 

 ي

 

 1 دَذف ي دامىٍ واستش 1

 1 مشاجغ ادضامٓ 2

 1 اَمٕت ي واستشد 3

4 

5 
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 تشداسْومًوٍ

 ًل آصمًناص

 يسأل

 سيش اوجام آصمًن

 تٕان وتأجمحاسثٍ ي 

 گضاسش آصمًن

 پًٕست ادفساعلاػاتٓ  دلت ي اسٔثٓ سيش آصمًن
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 پیص گفتاس

َاْ مشتًط  وٍ پٕص ؤًس آن دسومٕسًٕن« َاتؼٕٕه تًصٔغ اوذاصٌ ساچمٍ –وشته تیه سديدٌ  » استاوذاسد 

 َضاس ي دئست يَفتاد ي سًمٕهٔه استاوذاسد ي تحمٕمات صىؼتٓ أشان تٍُٕ ي تذئه ضذٌ ي دس ساصمانتًسظ 

مًسد تصًٔة لشاس گشفتٍ است، أىه تٍ استىاد  19/9/93مًس   ضٕمٕأٓ ي پیٕمش اجلاس ومٕتٍ میٓ استاوذاسد 

تاوذاسد ي تحمٕمات صىؼتٓ أشان، مصًب تُمه ماٌ لاوًن اصلاح لًاوٕه ي ممشسات مًسسٍ اس 3تىذ ٔه مادٌ 

 ضًد.  ، تٍ ػىًان استاوذاسد میٓ أشان مىتطش م1371ٓ

َتاْ میتٓ ي جُتاوٓ دس صمٕىتٍ صتىأغ، ػیتًم ي ختذمات،         تشاْ حفظ َمگامٓ ي َماَىگٓ تا تحًتت ي پٕطشفت

ٍ تتشاْ اصتلاح ي تىمٕتل أته     استاوذاسدَاْ میٓ أشان دس مًالغ دضيم تجذٔذوظش خًاَذ ضذ ي َش پٕطتىُادْ وت  

فىٓ مشتًط مًسد تًجٍ لشاس خًاَذ گشفت. تىتاتشأه، تأتذ     استاوذاسدَا اسائٍ ضًد، َىگام تجذٔذ وظش دس ومٕسًٕن

 َمًاسٌ اص آخشٔه تجذٔذوظش استاوذاسدَاْ میٓ استفادٌ وشد. 

َاْ میٓ أتشان  ل ي استاوذاسد، سيش َاْ آصمًن فٕضٔىٓ ديدٌ، تاع1351: سال  790میٓ أشان ضماسٌ  استاوذاسد

 جأگضٔه آن مٓ ضًد. 18725ي  12475، 12484، 12483ضماسٌ 

 

 : مىثغ ي ماخزْ وٍ تشاْ تٍُٕ أه استاوذاسد مًسد استفادٌ لشاس گشفتٍ تٍ ضشح صٔش است

 
ASTM D 1511:2012, Carbon Black- Pellet Size Distribution 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1 

 

 1ّاصيع اًذاصُ ساچوِتعییي تَ -بلک )دٍدُ(کشبي

 داهٌِ کاسبشد ّذف ٍ       1

 تیه سديدٌ  است.َاْ وشتهاوذاصٌ ساچمٍتًصٔغ تؼٕٕه َذف اص تذئه أه استاوذاسد 

 الضاهیهشاجع        2

 .  تٍ آن َا اسجاع دادٌ ضذٌ استمذاسن ادضامٓ صٔش حايْ ممشساتٓ است وٍ دس مته أه استاوذاسد میٓ أشان 

 . آن ممشسات جضئٓ اص أه استاوذاسد میٓ أشان محسًب مٓ ضًده تشتٕة تذٔ

 اصلاحٍٕ َا ي تجذٔذ وظشَاْ تؼذْ آن  ، دس صًستٓ وٍ تٍ مذسوٓ تا روش تاسٔخ اوتطاس اسجاع دادٌ ضذٌ تاضذ

ذٌ تاسٔخ اوتطاس تٍ آن َا اسجاع دادٌ ضروش . دس مًسد مذاسوٓ وٍ تذين  استاوذاسد میٓ أشان وٕست مًسد وظش أه

 ، َمًاسٌ آخشٔه تجذٔذ وظش ي اصلاحٍٕ َاْ تؼذْ آن َا مًسد وظش است. است

 :استفادٌ اص مشاجغ صٔش تشاْ أه استاوذاسد ادضامٓ است

، اده َاْ آصمًن، تًسْ فیضْ، صفحٍ فیضْ مطثه ي يسق 1382: سال  295استاوذاسد میٓ أشان ضماسٌ   2-1

 اوذاصٌ اسمٓ چطمٍ َا –ادىتشيفشمٓ 

 َاْ فیٍ تشداسْ اص محمًدٍومًوٍ -تیه سديدٌ ، وشته1393: سال 18724ستاوذاسد میٓ أشان ضماسٌ ا  2-2

-َاْ تستٍتشداسْ اص محمًدٍومًوٍ -تیه سديدٌ ، وشته1393: سال 18727استاوذاسد میٓ أشان ضماسٌ   2-3

 تىذْ ضذٌ

-واَص، اختلاط ي خطه وشدن ومًوٍ -يدٌ تیه سد، وشته1393: سال 18728استاوذاسد میٓ أشان ضماسٌ   2-4

 َا تشاْ آصمًن

 
2-5 ASTM D 4483: 2005, Practice for Determining Precision for Test Method  

Standards in the Rubber and Carbon Black Industries 

    

 اّویت ٍ کاسبشد   3

اَمٕت اوذاصٌ ساچمٍ . تاثٕش تگزاسددت واس تا  آوُا پشاوىذگٓ ي سًُ مٕضان تش َا ممىه است تفايت اوذاصٌ ساچمٍ

تًسظ مصشف وىىذٌ   ،واسوشدن  تا ساچمٍ َا تش پشاوىذگٓ ي  مًثشتا دسوظش گشفته  متغٕشَاْ  متؼذد تأذ   َا

 .ضًدتؼٕٕه 

 

                                                 
1-Pellets 
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 بشداسيًوًَِ       4

اوجام ضًد. تشاْ  1393ال : س18727ٔا 1393: سال 18724تشداسْ تأذ عثك استاوذاسد میٓ أشان ضماسٌ ومًوٍ

 .استفادٌ وىٕذ 1393: سال 18728َا اص استاوذاسد میٓ أشان ضماسٌ اختلاط ي واَص ومًوٍ
   

 اصَل آصهَى       5

َاْ تا سأض سشْ اده  مؼٕه ػثًس دادٌ مٓ ضًد تا  ساچمٍتٍ يسٕیٍ دشصاوىذٌ اده، اص ٔه  اْ اص وشته تیهومًوٍ

َاْ تا مىافز وًچىتش تٍ تشتٕة دس صٔش َا  تا اوذاصٌ مىافز تضسگتش دس تات ي ادهمتفايت اص ٔىذٔگش جذا ضًوذ.  اده

ماوذٌ سيْ َش اده  اوذاصٌ َا، دسصذ جشمٓ وشته تیه تالٓتشاْ محاسثٍ تًصٔغ اوذاصٌ ساچمٍ آوُا لشاس مٓ گٕشوذ. 

 گٕشْ مٓ ضًد.

 ٍسايل          6

 1393: سال 18728 مغاتك استاوذاسد میٓ أشان ضماسٌ، تقسین کٌٌذُ سيفل   6-1

 g  1/0 تا حساسٕتتشاصٍ،    6-2

 1382: سال 295ك استاوذاسد میٓ أشان ضماسٌ  عث،  mm 200 ي لغش mm   25استفاع تاّا، الک   6-3

 120ي 35،60 ،18 ،10مؼادل  تشتٕةس تmµ 125ٍ ي mµ 2000، mµ 1000، mµ 500، mµ 250 مىافزداساْ 

 مص 

 سیٌی صيش الک ٍ دسپَش   6-4

ضىستٍ ضذن صٔاد،   َا تذيناْ وٍ ساچمٍگًوٍَا تٍسشْ ادهلادس تٍ دشصاوذن ٔا استؼاش الک، تکاى دٌّذُ   6-5

َاْ وشته تیه مىاسة تشحسة اوذاصٌ اص ٔىذٔگش جذا ضًوذ. سٍ وًع دشصاوىذٌ صٔش تشاْ تؼٕٕه اوذاصٌ ساچمٍ

 َستىذ.

 َاْ اْ ٔىىًاخت  تٍ سشْ ادهضشتٍ -تا لاتیٕت اػمال حشوت چشخطٓ، الک هکاًیکی  تکاى دٌّذُ 6-5-1

 3-6روش ضذٌ دس تىذ

صفحٍ  ضشتٍ دس دلٕمٍ  أجاد وىذ. 160تا  140وًسان دس دلٕمٍ  ي  320تا  280تتًاوذ  دشصاوىذٌ مىاوٕىٓ تأذ

َا دسپًش ادهتاتتش اص  mm   9 تا mm 3ٍ تٍ ياسغٍ آن، صفحٍ تاضذ  ؤه  چًب پىثٍ  تٍ مجُض سئٓ تأذ 

دامىٍ حشوت چىص ضشتٍ صن ستٕه ٔا چًب وثأذ استفادٌ ضًد. لشاس گٕشد. اص مًادْ غٕشاص چًب پىثٍ، ماوىذ ت

 تىظٕ  ضًد.  30/3±15/0س cmتأذ دس 

-اده  .َاْ استؼاش مختیفان ي دامىٍلاتیٕت تىظٕ  صم تااستؼاضٓ  دشصاوىذٌالک استعاضی،  تکاى دٌّذُ  6-5-2

 ضشح دادٌ ضذٌ است. 3-6َاْ  آصمًن دس تىذ 
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ضامل تشاصي، سٕست  تغزٍٔ خًدواس، مًتًس ادىتشٔىٓ تامٕه وىىذٌ  ٓدستگاَالک خَدکاس،  تکاى دٌّذُ  6-5-3

  .شاْ ثثت ي آوادٕضافضاس ت، وامپًٕتش ي وشمصدن تٍ صًست پىًماتٕهَأٓ تشاْ ضشتٍحشوت چشخطٓ ٔىىًاخت،  مٕیٍ

 ضشح دادٌ ضذٌ است.  3-6آصمًن دس تىذ  َاْاده

 

 

 سٍش اًجام آصهَى       7   

 : اص پإٔه تٍ تات سيْ َ  سًاس وىٕذ ،  سا تٍ تشتٕة صٔش3-6سعثك تىذ َااده  7-1

 ي دسپًش اده. mµ 125، mµ 250 ،mµ 500 ،mµ 1000 ،mµ 2000سٕىٓ اده، اده  

 ي الک هکاًیکی ٍ استعاضیّاتکاى دٌّذُ 7-2

g 0/100 ٍتًصٔه ي تٍ اده سئٓ مىتمل وىٕذ. دسپًش اده سا تگزاسٔذ ي تٍُٕ ضذٌ،  4اْ وٍ  عثك تىذاص ومًو

 سا  سيْ دشصاوىذٌ لشاس دادٌ، محى  وىٕذ.  3-6سعثك تىذسشْ اده 

تش صيدتش سٔختٍ َاْ دسضتٓ وىىٕذ صٔشا ساچمٍخاد ،عًس مستمٕ  اص ظشف ومًوٍتشاْ تًصٔه آصمًوٍ ، وشته تیه سا  تٍ  -يادآٍسي

   ماوىذ.  تُتش است  آصمًوٍ سا اص ػمك وشته تیه داخل ظشف تشداسٔذ.داخل ظشف تالٓ  مٓ تشوًچهَاْ ضًوذ ي ساچمٍمٓ

َمشاٌ تا ضشتٍ صدن  min 1تٍ مذت  ، اجاصٌ دَٕذسا سيضه وىٕذ. دسصًست استفادٌ اص دشصاوىذٌ مىاوٕىٓ دستگاٌ

سا  تا تًجٍ تٍ مذل دستگاٌ مًسد مذت ي دامىٍ استؼاش  ،دسصًست استفادٌ اص دشصاوىذٌ  استؼاضٓ واس وىذ. چىص

 .استفادٌ، تىظٕ  وىٕذ

 g 1/0 سا تا تمشٔةي داخل سٕىٓ  ماوذٌ سيْ َش اده َا سا اص سيْ دشصاوىذٌ تشداسٔذ ي وشته تیه تالٓسشْ اده

 اوجام دَٕذ. 8عثك تىذ  َا سا ثثت ي محاسثات سادادٌ يصن وىٕذ.

 الک خَدکاستکاى دٌّذُ   7-3

سعثك  سشْ اده .سا اوتخاب وىٕذ min 1 زاسْ ي صمانضاس سا  تاسگافعثك دستًسادؼمل ساصوذٌ دستگاٌ، وشم

وشته تیه سا تٍ ظشف تغزٍٔ خًدواس مىتمل وىٕذ.  g 100 . حذيدلشاس دَٕذخًدواس   سا سيْ دشصاوىذٌ 1-7تىذ

  .سٔضْ وىٕذمطخصات ومًوٍ تشوامٍ اسسا تشاس دستگاٌ

ي تا تًجٍ تٍ مذل دستگاٌ،  مطخصات  َاْ دٔگش وٕض اوجام دادتًان مشاحل فًق سا تشاْ ومًوٍمٓ ،دس صًست وٕاص

  عًس َمضمان ياسد وشد.چىذ ومًوٍ سا تٍ

 

 بیاى ًتايجهحاسبِ ٍ        8

 تًصٔغ اوذاصٌتشحسة دسصذ جشمٓ محاسثٍ ي ماوذٌ سيْ َش اده ي داخل سٕىٓ سا تالٓممذاس وشته تیه 

 تٕان وىٕذ: تٍ تشتٕة صٔش  1/0 % َاْ ومًوٍ سا  تا تمشٔةساچمٍ
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  ماوذٌ ماوذٌ                                  دسصذ تالٓاوذاصٌ اده                       جشم تالٓ  

   mµ 2000                          ---------                                     -------- 

  mµ 1000                           ---------                                    --------- 

  mµ 500                             ---------                                     -------- 

  mµ 250                             ---------                                      -------- 

  mµ 125                             ---------                                     -------- 

 ---------                                     ---------ول                                         

 

 ضاسش آصهَىگ       9

 صٔش تاضذ: اعلاػات گضاسش آصمًن تأذ ضامل

 هطخصات کاهل ًوًَِ   9-1

  1/0ًتايج بِ دست آهذُ اص ّش اًذاصُ گیشي، با تقشيب %    9-2

 ًَع لشصاًٌذُ استفادُ ضذُ    9-3

 اسجاع بِ ضواسُ ايي استاًذاسد هلی   9-4

 تاسيخ اًجام آصهَى   9-5
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 پیَست الف

 لاعاتی()اط

 سٍش آصهَى  1دقت ٍ اسيبی

 تٍُٕ ضذٌ است. ASTM D 4483 : 2005آصمًن تشاساس سيش دلت أه   1-الف

وتأج دلت اسأٍ ضذٌ دس أه استاوذاسد، تخمٕىٓ اص دلت سيش آصمًن است. تشاْ أه وٍ پاسامتشَاْ دلت   2-الف

َا تشاْ آن ٍ ضًوذ، تأذ لاتل استفادٌ تًدن آناس گشفتواْ اص مًاد، تٍْ پزٔشش ٔا ػذم پزٔشش آصمًن دستٍتشا

 صمًن تًافك ضذٌ، اثثات ضذٌ تاضذ.آمًاد ي سيش َاْ 

اجشا ضذٌ است. تىشاسپزٔشْ ي تجذٔذپزٔشْ، مؼشف  1998دس سال  1ٔه تشوامٍ تٕه آصمأطگآَ وًع   3-الف

آصمًن دس دي سيص ي َش سيص دي تاس  اتیه سآصمأطگاٌ سٍ ومًوٍ وشته 7ضشأظ آصمًن وًتاٌ مذت سسيصاوٍ  َستىذ. 

ٕشْ وطذٌ گ، اوذاصٌَاْ مىفشد است. ممادٔش اختلاف لاتل لثًلدست آمذٌ اص آصمًناوذ. وتٕجٍ آصمًن ممذاس تٍوشدٌ

 است. 

 تکشاسپزيشي  4-الف

ص اص آيسدٌ ضذٌ است. دي وتٕجٍ آصمًن وٍ تٕ  6-ادفتا  1-ادفتشاْ َش اده مؼٕه دس جذايل   rس تىشاسپزٔشْ

 تا ٔىذٔگش تفايت داضتٍ تاضىذ تأذ مطىًن دسوظش گشفتٍ ضذٌ ي  مًسد تشسسٓ لشاس گٕشد.  rممذاس 

 تجذيذپزيشي  5-الف

آيسدٌ ضذٌ است. دي وتٕجٍ آصمًن وٍ تٕص اص   6-ادفتا  1-ادفتشاْ َش اده مؼٕه دس جذايل   Rستجذٔذپزٔشْ

 سوظش گشفتٍ ضذٌ ي  مًسد تشسسٓ لشاس گٕشد.تا ٔىذٔگش تفايت داضتٍ تاضىذ تأذ مطىًن د Rممذاس 

 َا:دس ویٍٕ جذيل
Sr    َٓاوحشاف استاوذاسد دسين آصمأطگا 

r       ْتىشاسپزٔشْ ستا ٔىاَاْ اوذاصٌ گٕش 

(r)   ىشاسپزٔشْ سدسصذ ت 

SR   َٓاوحشاف استاوذاسد تٕه آصمأطگا 

R      ٌٕشْگتجذٔذپزٔشْ ستا ٔىاَاْ اوذاص( 

R) (  ْسدسصذ  تجذٔذپزٔش   

 

 

                                                 
1-Bias 
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 mµ 2000 سٍي الککشبي بلک  ( بشاي آصهَى تَصيع اًذاصُ رسات1پاساهتشّاي دقت )دقت ًَع  -1-جذٍل الف       

 هادُ
سطح 

 هیاًگیي %
 ّاُبیي آصهايطگا ّادسٍى آصهايطگاُ

Sr r (r) SR R (R) 

 45/121 76/0 27/0 36/34 21/0 08/0 62/0 2ومًوٍ 

 37/78 39/1 49/0 08/36 64/0 23/0 77/1 3ومًوٍ 

 64/106 75/3 33/1 58/25 90/0 32/0 52/3 1ومًوٍ 

مٕاوگٕه  ممادٔش

 ادغام ضذٌ ٔا
97/1 23/0 65/0 94/32 83/0 35/2 29/119 

 

 

 mµ 1000کشبي بلک سٍي الک   ( بشاي آصهَى تَصيع اًذاصُ رسات1پاساهتشّاي دقت )دقت ًَع  -2-جذٍل الف           

 هادُ
سطح 

 هیاًگیي %
 ّاُبیي آصهايطگا ّادسٍى آصهايطگاُ

Sr r (r) SR R (R) 

 31/71 75/17 27/6 42/15 84/3 36/1 89/24 2ومًوٍ 

 85/46 21/21 50/7 39/13 06/6 14/2 27/45 1ومًوٍ 

 59/11 43/8 98/2 11/9 63/6 34/2 75/72 3ومًوٍ 

ممادٔش مٕاوگٕه 

 ٔا ادغام ضذٌ
64/47 99/1 64/5 84/11 90/5 69/16 04/35 

 

 

 mµ 500کشبي بلک سٍي الک   ( بشاي آصهَى تَصيع اًذاصُ رسات1پاساهتشّاي دقت )دقت ًَع  -3-جذٍل الف         

 هادُ
سطح 

 هیاًگیي %
 ّاُبیي آصهايطگا ّادسٍى آصهايطگاُ

Sr r (r) SR R (R) 

 88/27 76/5 03/2 61/19 05/4 43/1 66/20 3ومًوٍ 

 65/49 13/16 70/5 96/8 91/2 03/1 48/32 1ومًوٍ 

 76/8 77/3 33/1 76/5 48/2 88/0 02/43 2ومًوٍ 

ممادٔش مٕاوگٕه 

 ٔا ادغام ضذٌ
05/32 14/1 21/3 03/10 58/3 12/10 59/31 
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 mµ 250کشبي بلک سٍي الک   ( بشاي آصهَى تَصيع اًذاصُ رسات1پاساهتشّاي دقت )دقت ًَع  -4-جذٍل الف        

 هادُ
سطح 

 هیاًگیي %
 ّاُبیي آصهايطگا ّادسٍى آصهايطگاُ

Sr r (r) SR R (R) 

 92/101 03/3 07/1 94/61 84/1 65/0 97/2 3ومًوٍ 

 04/87 29/9 28/3 97/28 45/3 22/1 90/11 1ومًوٍ 

 25/29 25/6 21/2 86/14 18/3 12/1 36/21 2ومًوٍ 

ممادٔش مٕاوگٕه 

 ٔا ادغام ضذٌ
08/12 03/1 91/2 07/24 37/2 70/6 44/55 

 

 

 mµ 125کشبي بلک سٍي الک   ( بشاي آصهَى تَصيع اًذاصُ رسات1پاساهتشّاي دقت )دقت ًَع  -5-جذٍل الف         

 هادُ
سطح 

 هیاًگیي %
 ّاُبیي آصهايطگا ّادسٍى آصهايطگاُ

Sr r (r) SR R (R) 

 53/94 15/1 41/0 25/74 90/0 32/0 21/1 3ومًوٍ 

 55/104 20/5 84/1 95/40 04/2 72/0 97/4 1ومًوٍ 

 80/84 30/5 87/1 59/31 97/1 70/0 25/6 2ومًوٍ 

ممادٔش مٕاوگٕه 

 ٔا ادغام ضذٌ
14/4 61/0 72/1 45/41 53/1 34/4 63/104 

 

 

 الک  سیٌی داخلکشبي بلک   ( بشاي آصهَى تَصيع اًذاصُ رسات1پاساهتشّاي دقت )دقت ًَع  -6-جذٍل الف         

 هادُ
سطح 

 هیاًگیي %
 ّاُبیي آصهايطگا ّادسٍى آصهايطگاُ

Sr r (r) SR R (R) 

 79/91 70/0 25/0 75/69 53/0 19/0 77/0 3ومًوٍ 

 91/133 36/2 83/0 76/70 25/1 44/0 76/1 1ومًوٍ 

 54/109 06/2 73/0 38/46 87/0 31/0 88/1 2ومًوٍ 

ممادٔش مٕاوگٕه 

 ٔا ادغام ضذٌ
47/1 33/0 93/0 34/63 66/0 86/1 10/126 

 

 



8 

 

 

 

 اسيبی  6-الف

اسٔثٓ ػثاست اص اختلاف تٕه ٔه ممذاس مٕاوگٕه حاصل اص آصمًن ي ممذاس مشجغ سصحٕح  است. ممادٔش مشجغ تشاْ 

أه سيش يجًد وذاسد، صٔشا ممذاس ٔا سغح مطخصٍ مًسد آصمًن، مىحصشاً تًسظ سيش آصمًن تؼشٔف ضذٌ است. 

 ه اسٔثٓ ومٓ تًاوذ تؼٕٕه ضًد.تىاتشأ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


